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1,211,150. Cleaning and polishing apparatus for 
teeth. P. A. T. AXELSSON. 28 June, 1968, No. 
31054/68. Heading A5R. An apparatus for 
cleaning or polishing teeth comprising a socket 
member 25 arranged to receive the shaft of the 
cleaning tool, the socket member being mounted 
on the end of a handle 21 for reciprocation in a 
direction at right angles to the length of the 
handle and parallel to the length of the tool, and 
the socket member being free to turn about an 
axis parallel to the length of the tool. The socket 
member 25, which is mounted in a sleeve 22, has 
a peripheral recess 29, which is engaged by an 
eccentric pin 31 extending from a rotary shaft 23 
within the handle 21 , for reciprocating the socket 
member whilst permitting it to rotate about the 
axis of a tool received in the socket bore 27. The 
cleaning tool comprises a shaft (19), Figures 4 
and 5, not shown, and a working part extending 
to the tool point and comprising abrading sur- 
faces (1 1 , 1 3, 1 5) set at an acute angle to each 
other and forming an edge (17) extending in the 
length direction of the tool. The tool may have 
transverse grooves or corrigations, or brushes as 
the abrading surfaces, and said surfaces may 
further be coated with a harder material, e.g. 
grinding powder. 
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Herr Per Axel TorbjSrn AXELSSON, Drattninggatan 27, 
Karlstad / Schweden 



Vorrichtung zum Reinigen und Poller en der Zfihne 



Mit den tiblichen ZahnbUrsten 1st es nicht mSglich, die 
schwer zugHnglichen ZahnflSchen, d.h. diejenigen Zahnfiachen, 
welche die Zahn-Zwisohenrfiume begrenzen, einwandf rel zu rei- 
nigen. Diese ZahnflSchen kBnnen nur mit Zahnstochern erreicht 
werden, deren Reinigungswirkung jedoch auflerst gering 1st. 

Ziel der Erf indung 1st deshalb eine Vorrichtung zur 
verbesserten Zahnpflege, mit welcher die erwahnten schwer 
zugtaglichen Zahnfiachen durch mechanisches Reiben einwand- 
frei gereinigt werden kSnnen. Die Losung dieser Aufgabe be- 
steht in einer Vorrichtung, die gekennzeichnet 1st ; durch ein 
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spitz zulaufendes, in die ZahnzwischenrSume einftihrbares 
Werkzeug mit voneinander abgewandten, einen spitzen Winkel 
miteinander einschlieflenden ReibflSchen, durch eine am 
Kopfende eines lang gestreckten Handgriffs sitzende Steck- 
fassung, die eine Hin- und Herbewegung senkrecht zur Lfings- 
achse des Handgriffs und parallel zu ihrer eigenen Achse 
ausfiihrt und in die das eine Ende des Werkzeugs leicht lbs- 
bar einsetzbar 1st, wobei Werkzeug, Steckfassung und Kopf- 
ende des Handgriffs derartige Abmessungen aufweisen, daQ 
sie in den menschlichen Mund und dort in den Raum zwischen 
Backe und Zahnreihen einfUhrbar sind, derart, dafl die Spitze 
des Werkzeugs von Jeder Seite her in alle ZahnzwischenrHurae 
eingefUhrt werden kann, und wobei die Steckfassung um eine 
parallel zur Ltogsachse des Werkzeugs verlaufende Achse 
frei drehbar 1st, womit sich die Winkelstellung der Reib- 
flSchen des Werkzeugs den Jeweiligen Zahnf l&chen von selbst 
anpafit, 

Eine Ausftthrungsform der Erfindung wird nachstehend 
anhand der Zelchnung erlfiutert. Auf der Zeichnung zeigen: 

Fig, 1 ' eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung 
in Betrieb, 

Pig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung, teilwelse 
im LHngsschnitt, mit abgenommenem Werkzeug, 

Fig. 5 einen Querschnitt durch das Kopfsttick der Vor- 
richtung, 
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Fie 4 5 und 6 im vergrSfierten Mafistab Seitenansichten 
Fl6 * ' LsWerkzeugs, und zwar von hinten, von vorn 
und von der Seite,und 

Fig. 7, 8, 9 und 10 Querschnitte nach den Linlen VII-VII 
VTII-VTII, IX- IX und X-X von Fig. 4. 



Wie am besten aus den Figuren 4 bis 10 hervorgeht, 
ist das Werkzeug 10 langgestreckt zugespitzt und keilformig, 
so dafl eine Langskante gebildet wird. Das Werkzeug hat also 
etwa die Gestalt einer Ublichen Messerscheide. Das Werkzeug 
besitzt zwei aktive Seitenflachen 11 und 12, die miteinander 
einen Winkel zwischen 20 und 40° einschlieBen, sowie eine 
inaktive RUckseite 15, die eine betrachtlich geringere Breite 
aufweist als die aktiven Fiachen 11 und 12. Die aktiven 
Fiachen tref fen sich an einer Kante 17, die etwas abge- 
stumpft sein kann. Die Figuren 7 und 8 zeigen, daB die Quer- 
schnittsf lache des Werkzeugs, welche in etwa die Gestalt 
eines gleichschenkeligen Dreiecks hat, stetig in Richtung 
gegen die Spitze des Werkzeugs hin abnimmt. In gleicher 
Weise nimmt auch zur Werkzeugspitze hin der Kantenwinkel ab. 
Die Seitenflachen sind so ausgebildet, dafi sie an den Zahnen 
eine Reib- oder Schleifwirkung hervorrufen kbnnen, wobei die 
Oberf lachenbeschaffenheit und die oberflachenrauhigkeit in 
geeigneter Welse gewahlt ist. Vorzugsweise sind die Seiten- 
flachen mit Nuten und Rlppen versehen, welche an der Kante 1 7 
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beginnend quer Uber die beiden Seitenfl&chen verlaufen. Eine 
derartlge Ausbildung der aktiven Flfichen eignet sich ftir die 
Entfernung von Zahnstein von den Zfihnen und zura Polieren der 
ZShne. Es ist aber auch mOglich, die aktiven FISohen des Werk- 
zeugs rait Vorsprtingen in Form kleiner Nocken zu versehen. In 
beiden Fallen kann die Behandlung der Ztthne mit Oder ohne An- 
wendung eines Schleif- Oder Poliermittels erfolgen. Die Arbeits- 
flSchen des Werkzeugs sind vorteilhafterweise etwas konkav aus- 
gebildet, urn so eine Anpassung an die konvexen Zahnflfichen zu 
erhalten. Die Riickseite 15 des Werkzeugs ist glatt und eben- 
falls konkav, urn wShrend des Betriebs des Werkzeugs in einem 
Zahn-Zwischenraum zu verhindern, dafl der Gaumen verletzt wird. 
Das Werkzeug "kann aus Kunststoff oder Gumrai geeigneter HSrte 
hergestellt werden, bzw. aus anderen nachgiebigen Materialen, 
die elnerseits nicht so hart sind, dafl sie die ZShne besch&digen, 
andererseits jedoch eine genllgende Steifheit besitzen, urn das 
Werkzeug, ohne dafl sich dieses umbiegt, in die ZwischenrKume 
der ZShne eingeftthrt und gegebenenfalls durch dlese hindurch 
gefllhrt werden kann. Die LSnge des aktiven Tells des Werkzeugs 
kann etwa 10 bis 14 ran betragen, die maximale Breite 4 bis 6 mm 
und die maximale Dicke 1 bis 3 mm. Am zweckmfiBigsten ist es, 
wenn ein ganzer Satz verschiedener Werkzeuge geschaf fen wird, 
um einen Werkzeug-Austausch Je nach den Jeweiligen Erfordernissen 
leicht vornehmen zu kSnnen. Ein einmal benutztes Werkzeug soil 
im allgemeinen weggeworfen werden. 
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Das Werkzeug besitzt eln vergleichsweise langes, sich 
geringfUgig verjtlngendes Einsteckende 19, das In eine ent- 
sprechende Passung der nachfolgend zu beschreibenden Vorrich- 
tung eingesteokt werden kann. In dieser Passung wird das Ein- 
steckende duroh Reibwirkung kraftschllissig festgehalten, und 
zwar mit einer solchen Kraft, die gentlgend groB ist, um das 
Werkzeug beim Arbeitsvorgang festzuhalten, andererseits Je- 
dooh ein raanuelles Herausziehen des Werkzeugs aus der Passung 
gestattet# 

* 

Wie aus den Piguren 1 bis 5 zu ersehen, besteht die 
Vorrichtung zum Haltern und Antreiben des eben besohriebenen 
Werkzeugs in einem schlanken, im wesentlichen zylindrisohen 
Handgriff 21, dessen Vorderteil in den erwHhnten Piguren dar- 
gestellt ist. Im Handgriff ist eine Drehwelle 23 untergebracht, 
die Uber eine biegsame Welle von einem Motor angetrieben wird, 
etwa in der Weise,wie dies bei den Zahnbohrern tiblich ist. 
Vorzugsweise handelt es sich bei dem Handgriff um den Hand- 
griff einer bereits vorhandenen Zahnbohrmasohine. Dabei ist 
dann der Handgriff lediglich mit dem erfindungsgemaflen Kopf- 
sttlck zu versehen, das gegen das tlbliohe Kopfstttok des Bohrers 
austausohbar 1st. 
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Der Handgriff endet mit elner ZylinderhUlse 22, die 

senkrecht zum Handgriff verlauft und nur von einer Seite des 
» 

Handgriff a geringfUgig abateht. Eine kolbenartige Passung 25 
1st in die Zylinderbohrung 24 der HUlse 22 elngepaflt und wird 
durch diese geftlhrt, und zwar geradlinig und senkrecht zur 
LSngsaohae des Handgriff a 21. Eine konische Mlttelbohrung 27 
der Faasung bealtzt eine derartlge GrOBe, dafl das PuBende 19 
des Werkzeugs 10 eingesteckt werden kann, derart, dafl ea durch 
Reibung in der Bohrung 27 festgehaltegWird. Das Ende der Welle 21 
besteht aus einem exzentrischen Bolzen 31 » der durch die 
Zylinderf lHohe 24 hindurch und in eine Umfangsnut 29 hinein- 
ragt, welche in die Faasung 25 eingeachnltten 1st. In den 
Raum zwischen dem Bolzen 31 und den gegenliberliegenden, ebenen 
FlSchen der Nut 29 1st eine Lagerbuchse 33 eingesetzt. Wenn 
sich die Welle 23 dreht, so bewirkt der Bolzen Jl, dafl sich 
die Faasung 25 und das in sie elngesetzte Werkzeug 10 in ihrer 
Lahgsrichtung hin- und herbewegen, und zwar senkrecht zur LHngs- 
achse des Handgriff s. Die Bxzentrizitat des Bolzens Jl 1st so 
groB beraessen, dafl die Amplitude der Hin- und Herbewegung in 
der GrBflenordnung von etwa 3 mm liegt. Ala Bewegungsfrequenz 
konnen etwa 3000 bis 4000 Auaachlage pro Minute gewahlt werden. 
Aufgrund der HUlse 29 kann sloh die Faasung 25 frel urn ihre 
Langsachse drehen, womlt erreloht wird, dafl das Werkzeug 10 
sich von selbst Justiert, wenn es in elnen Zahnzwi8ohenraum 
eingefUhrt wlrd, d.h. von 8elb8t diejenige Winkelstellung eln- 
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nimmt, welche die optiraale Anpasaung an die Oestalt und 
Neigung der gerade zu bearbeitenden Zahflachen darstellt. 
Am Handgriff kann auch noch eine SprllhdUse 35 angebracht 
sein, welche zur Zufuhrung von Wasser dient, zu dem Zweck, 
abgelbste Teilchen wegzuspUlen. 

Die OrBBe der Vorrichtung ist so gering bemessen, daB 
sie in der in Fig. 1 dargestellten Weise betrieben werden kann. 
So erfordert beispielsweise das Einftthren des Werkzeugs in 
irgendeinen ZahMWischenraum von der Innenseite her, daB das 
Werkzeug, die HUlse 22 und der benachbarte Endteil des Hand- 
griffs in die MundhBhle eingefUhrt werden kbnnen. Wenn da- 
gegen das Werkzeug von auBen her in die Zahnzwisohenraume ein- 
gefUhrt werden soil, so kann es erforderlich sein, die er- 
wahnten Vorrichtungsteile zwischen die Zahnreihe und die Backe 
Oder die Lippe einzubringen, was ebenfalls leicht raoglioh ist, 
und zwar ohne wesentliohe Belastigung des Patienten. 

SelbstverstKndlich kann die Erfindung auf roanigfaltige 
Weise abgewandelt werden. So kann beispielsweise die erforder- 
liche Rauhheit des Werkzeugs dadurch erreicht werden, daB die 
aktiven Plfiohen des Werkzeugs mit Partikeln aus einem Material 
beschichtet werden, das harter ist als das Orundraaterial des 
Werkzeugs, beispielsweise Schleifpulver. Letzteres ist insbe- 
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sondere dann von Vorteil, wenn das Werkzeug dazu dienen soil, 
elne AraalgarafUllung abzuschleifen. 
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PATEN T A NSPRttCHE 



1. Vorrichtung sum Reinigen und Polieren schwer zugang- 
licher Zahnflaehen, gekennzeichnet duroh eln spitz zulaufendes, 
in die Zahnzwischenraume einftihrbares Werkzeug (10) nit von- 
einander abgewandten, einen spitzen Winkel miteinander ein- 
schlieflenden ReibflMohen (11, 13), duroh eine an Kopfende eines* 
langgeatreokten Handgriffs sitzende Steckfassung (25), die 
eine Hin- und Herbewegung senkrecht zur LSngsachse des HanJ- 
griffs und parallel zu ihrer eigenen Aohse ausftlhrt und in 
die das eine Bnde (19) des Werkzeugs (10) einsetzbar ist, 
wobei das Werkzeug (10) die Steokfassung (25) und das Kppf- 
ende des Handgriffs derartige Abmessungen aufweisen, dafl aie 
in den mensohliohen Mund und dort in den Raum zwisohen Baoke 
und Zahnreihen einftthrbar Bind und somit ein EinfUhren der 
Spitze des Werkzeugs (10) von jeder Seite her in alls Zahn- 
zwischenraume erabglioht ist,und wobei die Fassung (25) urn 
eine zur Lttngsaohse des Werkzeugs (10) verlaufende Aohse 
frei drehbar 1st, womit sioh die Winkelstellung der Reib- 
flaohen (11, 15) von selbst den jeweils au^earbeitenden 
zahnflSohen anpaflt. 
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2. Vorriohtung nach Anapruoh 1, daduroh gekennzeichnet, 
dafl die' Queraohnittsf laohen des Werkzeugs die Form elnes 
gleichachenkeligen Dreieoks besltzen und ihre QrtJBe aich 
atetig gegen die Werkzeugs apitze hln verraindert, wobel die 
Baais (15) der Quersohnittsflachen betre*chtlioh ktirzer 1st 
ale die belden anderen Werkzeugsselten (11, 13). 

3* Vorriohtung naoh Anapruoh 2, daduroh gekennzeichnet, 
dafl die die Baaia dea gleiohachenkellgen Dreleoka bildende 
Seite (15) dee Werkzeugs (10) glatte/lat ala die belden anderen 
Werkzeugaaelten. 

4. Vorriohtung naoh einem der Ansprllche 1 bla 3, daduroh 
gekennzeiohnet, dafl die Reibf laohen (11, 1?) des Werkzeugs (10) 
und vorzugawelae auoh die glatte Werkzeugaaeite (15) konkav 
auageblldet aind. 

5. Vorriohtung naoh Anapruoh 4, daduroh gekennzeiohnet, 
dafl die ReibflKchen (11, 1?) dea Werkzeuga (10) quer ver- 
laufende Billen auf*eiaen Oder gewellt aind. 

4 

6e Vorriohtung naoh einem der Ansprttohe 1 bis 5$ daduroh 
gekennzeiohnet, dafl die ReibflBchen (11, 13) des Werkzeugs (10) 
nit Teilohen aus einem Material besohiohtet sind, das htfrter 

V 
I 

1st als das Orundmaterial des Werkzeugs* 
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ORIGINAL INSPECTED 
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